Tec Alloy 6

AWS A5.13/A5.13: E CoCr-A ASME SFA-A5.13: E CoCr-A

Caracteristicas

Eletrodo com carbetos de cromo (~13%) em uma matriz de cobalto-cromo-tungsténio,
resistente a abrasdes diversas, impacto, desgaste metal-metal particularmente em
situacdoes de alta carga de trabalho, o alto teor de liga da matriz também oferece
excelente resisténcia a corrosdo, oxidacdo e retencdo elevada de temperatura da
dureza a quente até um mdaximo de 650 ° C. Embora as ligas de cobalto-cromo-
tungsténio tem uma leve perda de dureza em altas temperaturas, ndo estdo sujeitas a
transformacdo alotrépica e, portanto, ndo perdem suas propriedades se
posteriormente fratado termicamente. Seu depdsito € levemente magnético. Utilizado
em pecas e equipamentos sujeitos a grandes oscilacdes de temperatura e a corrosdo
em industrias quimicas e petrogquimicas. Exemplo de uso especifico: valvulas e sede de
vdlvulas, anéis de vedacdo, [dminas de corte a quente, rebarbadores, cilindros de
trefiladores, guias de laminacdo, puncdes, matrizes, carcacas de bombas para
produtos corrosivos, roscas extrusoras e pds de misturadores. O depdsito pode ser
usinado com ferramentas de metal duro.

Composi¢do quimica tipica do depdsito de solda ( % em peso)

C Mn Si Cr Ni Mo
Fe W Co B \

Qutros

max. 5.0 3.0-6.0 Rem. - - max. 1.0

*Dureza tipica do deposito de solda a 20°C: 41 HRC (*Dureza atingida em multiplos passes de solda.)

Dimensoes e Parémetros em CC+

Did. X Comprimento Amperagem Embalagem Posicdo
2.50 X 350 mm 50-80 A Caixa com 5 kg _
4 K
3.20 X 350 mm 80-100 A Caixa com 5 kg .
4 K
4.00 X 350 mm 100-160 A Caixa com 5 kg L

Procedimento basico para soldagem

Remover todas as impurezas presentes na junta antes da soldagem, ressecar os eletrodos a
300°C por 2h, guando necessdrio aplicar prée-aquecimento na peca de 400-600°C dependendo
do tipo de aco, soldar com a amperagem mais baixa possivel e elevada velocidade fazendo
cordoes filetados.



